carif 4so0sacne

Automatische hydraulische bandsdgemaschine mit numerischer steuerung
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Standardmerkmale:

1. Bedienerfreundliche numerische CNC-Steuerung 2 Achsen mit USB- SchlUssel fur Aktualisierung.
* Einfache und schnelle Speicher fUr bis zum 100 Schneidprogrammen mit Visualisierung aller
Parameter.

2. Verstellbetriebe, elektronische Version Kw 4.

3. Patentiertes Originalsystem der Spanneinheit fUr: Automatischer Schragschnitt bis 60°
Walzgelagerte.

4. 2 mechanische Vorrichtungen fur vertikale Spannen von Stangen.

5. Hydrauliksteuerung flr eine feinere ZuflUhrung des Materials und Schneiddruck.

6. Gehartete und aufgekohlt Backen fur starke Befestigung und Verschieben von Vollstabe.

7. Schutzeinrichtungen.

8. Breiten Flachen fur Stuckauflage fur bequem und praktisch Schneidbereich.

9. Rollenbahn L=1m fur Schienentrager.

10. Sensor zur Uberwachung der Messerdrehung.

1. Arbeit LED-Licht.

12. Pistole flr das abspUllen der spane.

e 35 L. Hydraulik Spule flr hydraulische Schaltkasten.

*  Komplettes Kuhlsystem (50 L. Behalter mit elektrischer Pumpe).

Bimetall-Sageband M42 mm, 3660,34,1.1; Pappkarton, Palette, DienstschlUssel,

Bedienungseinleitung, Ersatzteilliste.
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SCHNEIDBEREICH
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320*/ 450 x 270 x 170 x 450 x

* With Thickness LxH

TECHNISCHE DATEN
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3660x34x1.1 4-0,75-0,09 15:100 “m 2250 | 2950 2%%%/ m

H* Bow Up / Bow Down

Zubehore auf Anfrage
Schmiersystem Luft-Ol

Digitale Winkelanzeige

Laserlinie

BN

Rutschbahn fur abgeschnittene Teile

Rollenbahnen

Modulare Bahnen- Geratetyp “A” (Ladnge 1m, Breite 500mm, Kapazitat 3 t/m)
Modulare Bahnen- Geratetyp “B” (Ladnge 1m, Breite 500mm, Kapazitat 3 t/m)
Anlagetyp “C” (fur Bahnenverbindungen Geratetyp A an die Maschine: Breite 500mm)

STANDARD L=1m
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